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Dieses Handbuch entspricht den folgenden Artikelnummern:

CA-9QG (100 V)
CA-1QG (120 V)
CA-2QG (230 V)

Packliste

Die Verpackung enthélt folgende Artikel:

Station

mit manueller Lotzufiihrung ............ 1 Stlck
Zufihrungsdiise

D15 MM s 1 Stlck

Art.-Nr. 0016351

Kartusche Létrolle

;

Zufihrungsdise

Kolben mit manueller

LotzufUhrung .......ccccoovnvinniine 1 Stick
Art.-Nr. AP250-B

Geliefert mit FUhrungsschlauch fir Draht @ 0,8 — Tmm

Netzkabel ... 1 Stlick
Art.-Nr. 00025092 (100 V)

00023715 (120 V)

00023714 (230 V)




Messingwolle .....

Art.-Nr. CL6210

Kartuschenzange ..o

Art.-Nr. PLR195

Rolle fiir L6tzinn
Art.-Nr. 0002801

1 Stlick

1 Stick
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Schwamm ... 1 Stuck

Art.-Nr. S0354

Sechskantschraubendreher
2,5 MM oo 1 Stlick
Art.-Nr. 0023792
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ranueler L

Handbuch ...........cccooviiii 1 Stlck
Art.-Nr. 0031460




Funktionen und Anschliisse

Einstellbarer Werkzeughalter Einstellbarer Kabelhalter

Kartuschenhalter ————

Spitzenausrichter —

Displ
isplay Spitzenreiniger mit

Spritzschutzmembran
(Messingwolle innen)

Abstreifer

C250403
Kartusche

AP250
Kolben mit manueller
Lotzufiihrung

— Potenzialausgleich

Hauptschalter Feinsicherung

Sicherung USB-B-Anschluss

Netzanschluss

Létrauchabsaugungsanschluss




Werkzeughalter

Die Position des Halters (Art.-
Nr. 0014706) kann durch Ldsen
oder Festziehen des Knopfes
eingestellt werden.

Kabelhalter
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Der Kabelhalter (Art.-Nr. CC1001) halt das Kabel aus dem Arbeits-
bereich heraus und verhindert, dass das Gewicht des Kabels den

Bediener beim Ldten behindert.

Spitzenreiniger

Stecken Sie das Kabel in die
Kabelhalterklemme. Das Kabel
sollte nichtlanger als notwendig
sein, um den Arbeitsbereich
unbehindert zu erreichen.

Der Kabelhalter ist biegsam.
Er begleitet die Bewegungen
wahrend des Létvorgangs und
passt sich ihnen an.

Wahlen Sie die Option aus, die lhren Anforderungen entspricht, um die Warmelbertragung der

Spitze zu verbessern.

Spritzschutz
Art.-Nr. 0017576

Verhindert das Spritzen von Lot-, Messingwolle-

und Stahlwollepartikeln.

CL7882

Spritzschutzmembran
Verhindert Lotspritzer und halt
den Arbeitsbereich sauber.

CL6210

Messingwolle
Sehr wirksame
Reinigungsmethode.

Beldsst eine dinne
Lotschicht auf der Spitze,
sodass der Oxidation
zwischen Reinigung

und Wiederbefeuchten
vorgebeugt wird.

4

CL7984
Abstreifer

Abstreifen.

Wenn die Spitze sehr
verschmutzt ist, empfiehlt JBC
eine Erstreinigung am Abstreifer,
um Uberschussiges Lot zu
entfernen.

Ein temperaturbesténdiger Behélter zum Entfernen
von Uberschussigem Lot durch leichtes Klopfen oder




Abnehmen des Spritzschutzes

1. Spritzschutz entriegeln. 2. Spritzschutz Abheben.

1
\»é J lessingwolle
) 1 Verriegelung
0 —
1

Weitere Reinigungsoptionen
(*nicht im Lieferumfang enthalten):

CL6205 CL6220
Edelstahlwolle* Metallburste*
Stérkere Bietet bei sorgsamer
Reinigungsmethode Verwendung eine

als die Messingwolle. grundlichere Reinigung.

CL0160 S0354
Abstreifer Schwamm

S—
Abklopfen: Abstreifen: Die schonendste
Sanft klopfen, um Verwenden Sie die Kerben zum Reinigungsmethode. Halten Sie
Uberschussiges Lot zu Abstreifen anhaftender Partikel. den Schwamm beim Arbeiten
entfernen. mit destilliertem Wasser feucht,

um einen VerschleiB der Spitze
zu vermeiden.




Kartuschenwechsel
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/\ Zum sicheren Auswechseln einer Kartusche trennen Sie das Werkzeug vom Strom oder schalten
die Station aus, bevor Sie diese Anleitung befolgen.

1. Entfernen

Schraube 6sen und Kartusche entfernen.
/\ Wenn diese noch heiB ist, PLR195 Zange
verwenden.

3. Ausrichten

2. Einsetzen

Markierung

Wichtiger Hinweis: FUr eine korrekte
Verbindung Kartusche bis zur Markierung
einsetzen.

4. Befestigen

N

=

Ausrichtung

Kartuschenspitze mit Zufihrungsduse
ausrichten. Fur korrekte Spitzenausrichtung
PLR195 Zange verwenden.

Wichtiger Hinweis: Schraube erneut
festziehen. Dies ist fur das Funktionieren
des Werkzeugs erforderlich. Nicht zu stark
festziehen.




Kompatible Kartuschen
CA-Stationen arbeiten mit C250 Kartuschen und AP250 Kolben mit Lotzuflhrung.

Hinweise, welches Modell lhren Anforderungen am besten entspricht, finden Sie auf www.jbctools.
com

Konisch gekrimmt MeiBelférmig MeiBelférmig Gefast
gekrimmt

Auswechseln des Lotdrahts

1. Entfernen 2. Auswechseln 3. Einsetzen

Restlichen Lotdraht aus dem Leere Rolle wie dargestellt Létdraht einsetzen, dabei den

Zufuhrungsschlauch ziehen. entfernen und neue in Ausldser wiederholt drlicken,

Ggf. eine Zange verwenden. derselben Richtung wie die bis der Lotdraht in der Duse
entfernte Spule anbringen. zu sehen ist.

Hinweis: Létdraht 20,8 —
1,0 mm mit DUse Art.-Nr.
0019212 und 21,1 = 1,5 mm
mit Art.-Nr. 0019211
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Auswechseln der Zufuhrungsduiise

AN Trennen Sie das Werkzeug vom Strom oder schalten die Station aus, bevor Sie diese Anleitung
befolgen:

1. Hintere Schraube abschrauben, N
anschlieBend die Spule und den Létdraht
von der DUse entfernen.

2. Zwei Schrauben an der anderen Seite der
Lotzufihrung abschrauben.

3. Schrauben entfernen und Abdeckung
abheben.




4. ZufUhrungsdUse herausnehmen und
durch die neue ersetzen. Dabei die drei
im Bild gekennzeichneten Komponenten
festhalten

Abdeckung wieder anbringen und die drei
Schrauben festziehen.

Hinweis: Diese 3 Komponenten nicht
zerlegen. Sie mlssen unbedingt an Ort und
Stelle bleiben.

Regeln der Zufiihrungsdiise

1. Je nach verwendeter Kartusche und zu
|6tender Komponente kann die Lange der
Zufuhrungsduse bis zu 10 mm betragen.

2. Lange der ZuflhrungsdUse anpassen und
Schraube festziehen.

R
AP250
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Betrieb

JBC'’s effizientes Lotsystem
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Diese revolutionare Technologie gewahrleistet, dass die gewahlte Spitzentemperatur wieder sehr schnell
erreicht wird. Dies erlaubt ein Arbeiten auch bei niedrigeren Lottemperaturen, wodurch die Standzeit
der Spitze um das Flnffache erhét wird.

1. Arbeiten

2. Standby

3. Ruhemodus

Nach der Enthahme des Werk-
zeugs aus der Ablage wird die
Spitze auf die ausgewdhlte
Temperatur erhitzt.

:

Selected ternp 350 °C

350°C

Wenn das Werkzeug in der
Ablage ist, wird die Spitzentem-
peratur auf die voreingestellte
Standby-Temperatur abgesenkt.

:

Sleep

120 ©

Power 5% B. . .

Tool Settings:
- Operating Temp.

Stellen Sie die Arbeitstemperatur
zwischen 90 und 450 °C ein.
Driicken Sie oder :

FUr Schritte von +£5 °C / °F
Driicken Sie Kl oder [¥:

Flr Schritte von £50 °C / °F

Tool Settings:
- Temp. Levels

Taste E driicken, “Tool Settings”

Sleep temp 150°C

Tool Settings:
- Sleep

Ermdglicht das Einstellen
der Standby-Temperatur
und das Einstellen der
Verzdgerungszeit bis zum
Eintritt des Standby-Modus.

Die Verzbgerungszeit kann
zwischen 1 und 9 min. ein-
gestellt werden.

wahlen und “Temp. Levels” einstellen.

Driicken Sie oder IEA:
Fir Schritte von = 5 °C / °F.

Nach langerer Inaktivitat wird
die Stromzufuhr unterbrochen
und die Spitze kuhlt auf Raum-
temperatur ab.

:

Hibernation
™ EI [ll::

]
e
Toolin the stand, no heat

Tool Settings:
- Hibernation

Ermdglicht das Einstellen der
Verzdgerungszeit bis zum
Eintritt de Ruhemodus.

Die Verzdgerungszeit kann
zwischen 0 und 60 min
eingestellt werden oder es
kann “kein Ruhemodus”
gewahlt werden.
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Steuerungsprozess

Arbeitsbildschirm

Der Arbeitsbildschirm bietet
ndtzliche Informationen

Uber den Werkzeugstatus in
Echtzeit.

Warnung Feinsicherung
erscheint, wenn die Sicherung
durchgebrannt ist. Sicherung
austauschen.

Fixed temp. o . Zeigt eine spezifische, fest
eingestellte Temp. an

els°oC 270 Eliil —— Wird angezeigt, wenn Sie

Temperaturstufen ausgewahlt

- haben. Die Werte mussen fir die

Selected temp. 350 °C Anwendung eingestellt werden.
0 |__ ‘ )

nnru . | . | ,Temp.- Einstellung” Parameter.

FUSE Bietet eine genauere Einstellung

Power 5% N zwischen der ausgewéhlten und der
Ist-Temperatur.

Mend —E

Menubildschirm

Standard-PIN: 0105

1
£
3 Minirnurn temp
4 Metronome

PIH
! Change PIN

Back

Fehlerbehebung

-
Hilfe

Main menu

Tool zettings

Counters
Program version

4 Total Counters »

i Plugaed hours

‘“Working hours

EI”L.

Back Tool 210

Die Anleitung zur Fehlerbehebung finden Sie auf der Website www.jbctools.com

12



Parameter
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Bei der Verwendung dieser Parameter ist Vorsicht geboten, weil eine unsachgemaBe Verwendung die
Standzeit der Spitze verringern kann. Beachten Sie die folgenden Empfehlungen:

Stationseinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Temperatureinheit
Celsius (°C) oder Fahrenheit (°F)

N/a

N/a

Héchsttemperatur
Einstellung der hdchsten
Arbeitstemperatur.

Die Standard-
Hochsttemperatur betragt

400 °C (750 °F). Dies ist hoch
genug fur die meisten bleifreien
Anwendungen.

Mindesttemperatur

Einstellung der niedrigsten
Arbeitstemperatur.

Die Standard-Mindesttemperatur
betragt 200 °C (392 °F). Dies gilt
als geeigneter Ausgangspunkt
fUr bleihaltige Anwendungen.

Der Temperaturbereich der
Station betragt 90-450 °C
(190-840 °F). Andern Sie die
Temperaturgrenzwerte, wenn
Sie mit weniger Ublichen
Anwendungen wie niedrig- /
hochschmelzendem Lot
(HMP) oder Kunststoff (z. B.
Nietverbindungen) arbeiten.

A In den meisten Fallen
kénnen bei Arbeiten Gber

400 °C (750 °F) die Leiterplatte
und deren Bauteile beschadigt
werden. Selbst bei kurzem
Kontakt der Spitze mit der
Lotstelle kann das Flussmittel
evtl. nicht ordnungsgeman
funktionieren und die
Standzeit der Spitze stark
reduziert werden. Wenn flr
die Lotstelle eine hohere
Leistung erforderlich ist (z. B.
flr Multilayer- oder stark
warmeleitende Platten),
empfiehlt JBC andere
Hilfsmittel, wie Unterheizungen.

Metronom NUtzlich zur Einstellung eines
Dies aktiviert einen Beep-Ton. Arbeitstaktes bei repetitiven An- N/a
Der Intervallbereich reicht von wendungen. Der Beep-Ton gibt
1 bis 50 Sekunden. an, wie lange die Spitze in Kontakt
mit der Lotstelle sein muss.
Beep
Ton flr das Tastenfeld N/a N/a
aktivieren/deaktivieren.
PIN
PIN-Anzeige aktivieren/deakti- N/a N/a
vieren.
PIN andern Die PIN muss fUr jede
Die Standard-PIN (0105) Parameteranderung N/a

andern.

eingegeben werden.
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Werkzeugeinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Temperatureinstellung Ideal zum Léten von mehr N/a
Einstellung eines Werts im als einem Bauteil mit einer
Temperaturbereich der Station bestimmten Temperatur.
(90-450 °C/190-840 °F). Die Station lehnt daraufhin
jeden Versuch der
Temperaturédnderung ab.
Temperaturstufeneinstellung Dies ermoglicht einen raschen N/a

Ahnlich wie Parameter ,Ein-
stellung einer Temperatur*. In
diesem Fall kann der Benutzer
bis zu 3 Werte flr verschiedene
Leistungsanforderungen ein-
stellen.

Wechsel zwischen 3 verschie-
denen Temperaturen. Stellen
Sie diese in Ubereinstimmung
mit den zuléssigen Werten fur
lhre Létanwendungen ein.

Standby-Verzdégerung
Einstellung der Zeitdauer,

die das Werkzeug in der
Ablage auf dem ausgewahlten
Temperaturwert bleibt, bevor
es in den Standby-Modus
geht. Danach sinkt die
Temperatur der Spitze auf die
Standby-Temperatur ab.

Da unsere Werkzeuge die Be-
triebstemperatur aus dem Stand-
by-Modus in wenigen Sekunden
erreichen, ist dieser Parameter
auf O min voreingestellt. Sobald
das Werkzeug in die Ablage
zurUckgesteckt wird, sinkt die
Temperatur automatisch, wodurch
die Standzeit der Spitze verlangert
und eine Oxidation vermieden
wird. Ein Nachverzinnen der
Spitze vor dem Einstecken des
Werkzeugs in die Ablage schitzt
die Spitze und verléngert ihre
Standzeit.

Standby-Temperatur

Dies ist die Standby-
Solltemperatur, die die Spitze
erreicht, wenn sie in die
Ablage gesteckt wird.

Die Standby-Temperatur ist
auf einen Wert einzustellen,
der einen Kompromiss
zwischen Oxidationsschutz
und schnellem Erreichen der
Arbeitstemperatur darstellt.

A Eine Einstellung dieser
Parameter auf hdhere Werte
fUhrt zu einer unnétigen
Beschleunigung der
Oxidation und verkurzt

die Standzeit der Spitze,
insbesondere bei Arbeiten
mit Temperaturen bis

450 °C (840 °F).

14



Werkzeugeinstellungen
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Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Ruhemodus-Verzégerung
Legt die Zeitdauer fest, in der
das Werkzeug auf Standby-
Temperatur verbleibt, bevor
es in den Ruhemodus tritt.
Nach deren Ablauf wird die
Stromzufuhr unterbrochen
und die Spitze kihlt auf
Raumtemperatur ab.

Diese Funktion schitzt die Spitze
wirksam vor Oxidation, wenn das
Werkzeug lange unverwendet

in der Ablage verbleibt. Auch
das Nachverzinnen der Spitze
vor dem Einstecken des
Werkzeugs in die Ablage tragt
zum Oxidationsschutz bei und
verlangert die Standzeit der
Spitze.

A Eine Erhéhung

des Standardwerts
beschleunigt die Oxidation
und verkUrzt die Standzeit
der Spitze.

Temperaturanpassung
Dieser Parameter bietet eine
genauere Einstellung zwischen
der ausgewahlten und der
Ist-Temperatur.

Stellen Sie Werte innerhalb
+50 °C (90 °F) ein, um
,Null-Fehler® zu erzielen.

JBC empfiehlt dringend die
Verwendung der Thermometer
TID-A oder TIA-A, um préazise
Anzeigewerte zu erhalten.

/\ Bei einer Anderung

des Kartuschentyps, sollte
der Parameter auf 0 °C/F
zurlickgesetzt oder auf

den fUr diese Kartusche
erforderlichen Wert geéndert
werden.

Beispiel: Wenn fiir eine
dickere Kartusche eine
Korrektur von +20 °C (+36
°F) eingestellt wird und der
Benutzer dann zu einer
dUnneren wechselt, ohne
die Temperatureinstellung
zurlickzusetzen, wirde

er bei dieser dlinneren
Kartusche mit einer hdheren
Temperatur als notwendig
arbeiten.
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USB-Anschluss

Laden Sie zur Optimierung lhrer Lotstation die neueste Software von unserer Website herunter.

JBC Updater
www.jbctools.com/software.html
Aktualisieren Sie die Software der Station Uber den USB-Anschluss:

JBC
USB-AB-Kabel Updater

16



Wartung

o J = 3 e

www.jbctools.com

Schalten Sie das Gerat vor Wartungsarbeiten aus und trennen Sie es vom Netz. Lassen Sie die

Ausristung abkuhlen.

- Reinigen Sie das Display der Station mit
Glasreiniger oder einem feuchten Tuch.

- Verwenden Sie ein feuchtes Tuch zum Reinigen
des Gehauses und des Werkzeugs. Alkohol darf nur
zum Reinigen der Metallteile verwendet werden.

- Prifen Sie regelméBig, ob die Metallteile des
Werkzeugs und der Ablage sauber sind, sodass die
Station den Werkzeugstatus erkennen kann.

- Reinigen und verzinnen Sie die Oberflache der
Kartuschenspitze vor dem Aufbewahren, um deren
Oxidation zu vermeiden. Rostige und verschmutzte
Oberflachen reduzieren die WarmeUbertragung auf die
Lotstelle.

- Priifen Sie regelmaBig alle Kabel und Schlauche.

- Ersetzen Sie schadhafte bzw. beschéadigte Teile.
Verwenden Sie nur Original-JBC-Ersatzteile.

JAN

EARTH
- [ FUSE | Wenn dieser Warnhinweis auf dem

Hauptbildschirm erscheint, muss die Feinsicherung
ersetzt werden.

- Eine durchgebrannte Sicherung ist wie folgt zu
ersetzen:

Hauptaupts/cherung

RegelmaBig
reinigen

EARTH FUSE F1.25A

|

Feinsicherung

/ ‘ /
Sicherungshalter

B

Ol

EARTHING FUSE

35 A0STY HIMAINO 3501

1. Ziehen Sie den Sicherungshalter ab und entfernen Sie die Sicherung. Falls erforderlich verwenden

Sie ein Werkzeug als Hebel.

2. Setzen Sie eine neue Sicherung in den Sicherungshalter ein und stecken Sie diesen wieder in die

Station.
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Sicherheit

Zum Schutz vor Stromschlagen, Verletzungen, Feuer- und Explosionsgefahr sind
unbedingt die Sicherheitsrichtlinien zu befolgen.

Die Gerate durfen nicht fUr andere Zwecke als zum Loten bzw. Nachbearbeiten verwendet werden.
Eine unsachgemaBe Verwendung kann einen Brand ausldsen.

Das Netzkabel darf nur in zugelassene Steckdosen eingesteckt werden. Vor der Verwendung auf
ordnungsgeméaBe Erdung prifen. Zum Ausstecken nicht am Kabel, sondern am Stecker ziehen.

Keine Eingriffe an stromflihrenden Teilen vornehmen.

Wenn das Werkzeug nicht in Verwendung ist, sollte es in die Ablage gesteckt werden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.

Die Lo6tspitze, das Metallteil des Werkzeugs und die Ablage kénnen noch heiB sein, wenn die
Station ausgeschaltet ist. Vorsicht bei der Handhabung des Geréts, einschlieBlich der Einstellung der
Ablageposition.

Das eingeschaltete Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen.

- Die LUftungsgitter nicht abdecken. Die Hitze kann zum Entztnden brennbarer Produkte fuhren.

- Haut- und Augenkontakt mit dem Flussmittel vermeiden: Gefahr von Haut- bzw. Augenreizungen.

- Vorsicht gegentber dem Lotrauch.

- Den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt halten. Bei der Arbeit zum Schutz vor Verletzungen geeignete

Schutzbrillen und Handschuhe verwenden.

- Besondere Vorsicht ist mit flissigen Zinnresten geboten, die Verbrennungen verursachen kénnen.

- Dieses Gerat kann von Kindern Uber acht Jahren und Personen mit eingeschrankten korperlichen,

sensorischen bzw. geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung verwendet werden, sofern diese
entsprechend beaufsichtigt oder in der Verwendung des Geréts geschult werden und die damit
verbundenen Gefahren verstehen. Das Geréat darf nicht von Kindern zum Spielen verwendet werden.

- Die Wartung darf nicht von unbeaufsichtigten Kindern durchgefthrt werden.

18



Technische Daten
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CA

Station mit manueller Lotzufiihrung
Art.-Nr.: CA-1QG 120 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 2 A. Ausgang: 23,5 V.
Art.-Nr.: CA-2QG 230 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 1 A. Ausgang: 23,5 V.
Art.-Nr.: CA-9QG 100 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 2 A. Ausgang: 23,5 V.

Nennleistung:

Maximale Leistung (Werkzeug):
Temperaturbereich:

Stabilitat bei Leerlauftemp. (Stehende Luft)

- Temp.- Genauigkeit:

- Temp.- Einstellung:

Spannung/Widerstand zwischen
Spitze und Erde:

Feinsicherung:
AnschlUsse:

Betriebs-Umgebungstemp.:
Durchmesser des Létdrahts:

Abmessungen / Gewicht der Steuerung:
(LxBxH)

- Nettogewicht insgesamt:

Abmessungen / Gewicht des Gesamtpakets:

(LxBxH)

Entspricht den CE-Vorschriften.
ESD-sicher.

130 W

90 -450 °C /190 - 840 °F

+1,5 °C / £3 °F (Erfullt und Ubertrifft IPC
J-STD-001)

+3 % (bei Verwendung der
Referenzkartusche)

+50 °C / £90 °F (Uber die StationsmenuU-
Einstellung)

Erflllt und Ubertrifft
ANSI/ESD S20.20-2014
F1,25A
USB-Anschluss Station-PC
RJ12-Anschluss

10-50°C
0,8—1mm/0,083-0,04in
1,1-15mm/0,04 -0,06 in
170 x 176 x 145 mm / 2,8 kg
6,7 x6,9x5,7in/6,17 lbs

IPC J-STD-001F

2,91 kg /6,42 Ibs
234 x 234 x 268 mm / 3,52 kg
9,2x9,2x10,2in/7,76 lbs

19



L J = 1 w—

Garantie

Die zweijéhrige Garantie, die JBC fur dieses Gerat
bietet, deckt alle Herstellungsfehler, einschlieBlich des
Austauschs fehlerhafter Teile und der Arbeitskosten.
VerschleiB oder missbrauchliche Verwendung des
Produktes sind von der Garantie nicht abgedeckt.

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, muss das
Gerat frankiert an den Handler gesendet werden, bei
dem es gekauft wurde.

Erhalten Sie 1 zuséatzliches Jahr JBC-Garantie,indem
Sie sich innerhalb von 30 Tagen nach dem Kauf auf
dieser Web-Seite registrieren:
https://www.jbctools.com/productregistration/

GemaB der europaischen Richtlinie 2012/19/EU sind elektronische Geréte nach Ablauf der Lebensdauer
— zu sammeln und bei einem autorisierten Verwertungsbetrieb abzugeben.

Ce Bl ea

www.jbctools.com

E: Dieses Produkt sollte nicht mit dem Hausmull entsorgt werden.

0035985-020725



