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The Soldering Co.

Ubersicht der Stationen

Auf Innovation vertrauen und Leistung geniefien



. Eine weltweite

. Organisation zu |
. lhren Diensten 3
JBC ist ein weltweit tatiges !
Unternehmen mit einem Uber
5 Kontinente reichenden
Vertriebsnetz, das eine solide
Handelsorganisation mit einem
schnellen und effizienten
Service gewahrleistet.

Der Wert der Erfahrung

Mehr als 95 Jahre Erfahrung
' haben JBC an die Spitze der
' Technologie fiir Werkzeuge
' zum Léten und Nacharbeiten
im Elektronikbereich gebracht.
Innovation, Effizienz und
Zuverlassigkeit sind die
SchlUsselmerkmale einer
breiten Produktpalette,
die dazu konzipiert ist, die
héchsten Anforderungen der
Fachleute zu erflllen.

. Hi-Tech,

. Uberragende Qualitat ‘
' Produktperfektion ist eines der
Hauptziele des !
Verbesserungs- und
Entwicklungsprogramms
von JBC. Die F&E-Abteilung
hat die innovativsten
Léttechnologien entwickelt,
die JBC in diesem Katalog
stolz vorstellt.

C€
- ESD safe

Alle JBC-Produkte erfillen die EG-
Normen und ESD-Empfehlungen.
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JBC-Technologie

Das Exklusive Heizsystem von JBC

Die Stationen von JBC arbeiten mit dem Exklusiven JBC-Heizsystem, wodurch
die Temperatur an der Spitze extrem rasch erreicht wird. Dies erhéht die
Arbeitseffizienz und erlaubt es dem Benutzer, mit niedrigeren Temperaturen

zu arbeiten.

Effiziente Temperatursteuerung
Prozessvergleich an 3 Latstellen

Temp
A ERC

1335°C
i Durchschn.

Andere Marken

350°C

2

35 °C Unterschied
beim Temperaturabfall

320°C 1

Durchschn.

280°C

Spitzen mit JBC-Technologie fallen nur 30 °C ab,
wéhrend es bei anderen bis zu 70 °C sein kénnen.

Verbesserte Hohere Produktivitat
Temperatureffizienz +hohere Qualitat

Produktivitat

Die kurze Distanz von der Spitze zum Sensor gewahrleistet eine extrem schnelle
Temperaturwiederherstellung und akurate Kontrolle.

Prinzipien des Heizsystems
350°C in 2 Sekunden*
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*Diese Grafik vergleicht die JBC C210 Kartuschen mit den
entsprechenden Kartuschen des besten Wettbewerbers.

Das Intelligente Warmemanagement
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Dank der automatischen Erkennung des Werkzeugs in dem Halter kénnen die Werkzeuge der JBC-L6t- und
Nacharbeitsstationen in den Standby- und Ruhemodus versetzt werden, wenn sie nicht verwendet werden.

Als Ergebnis halt die Spitze bis zu 5 Mal langer.

Standby-Modus

Im Standby-Modus wird die T
Temperatur der Spitze automatisch
unter den Schmelzpunkt des Lotes
abgesenkt, wenn sich das Werkzeug
in dem Halter befindet. Es beugt das
Aufldsen der Spitzenbeschichtung

in geschmolzenes Lot vor.

T

Ruhemodus

Nach einem konfigurierbaren Zeitraum
der Werkzeuginaktivitat in der

Ablage geht das Werkzeug in den
Ruhemodus Uber. Die Stromzufuhr
wird unterbrochen, sodass die Spitze
auf Raumtemperatur abkuhlt, wodurch
der Oxidation vorgebeugt und Energie
eingespart wird.

Langere Standzeit

der Spitze

Wie in der Grafik dargestellt, steigt die
Standzeit der Spitze durch den Einsatz
niedriger Temperaturen exponenziell
an. Durch die Verwendung des
Standby-Modus wird die Temperatur
weiter gesenkt, was die Standzeit der
Spitze um den Faktor 5 verldngert.

Arbeit |

Standby

Raum

Temp

Standby- und Ruhemodus

von 0 bis 60 Min.
(programmierbar)

Standzeit
Spitze

Werkzeug im Halter

Bis zu 5 Mal langere Standzeit der Spitze

Empfohlener
Arbeitsbereich

T
450°C

T
400°C

350°C
Sollwert

180°C
Standby

Temp

Kartuschen mit
verlangerter
Standzeit der Spitze

! Der wichtigste Teil des Létkolbens
. st die Spitze. Daher bietet JBC
! Uber 500 Kartuschenmodelle
in verschiedenen GréBen
und Formen an, um je nach
! Anwendung auswahlen zu kénnen.
JBC hat die modernste Technologie
‘ auf der Grundlage der folgenden
Prinzipien entwickelt:

ALLLLARAA

P> Ausgezeichnete

Warmeubertragung

Das kompakte Design senkt
die thermischen Barrieren.
Sofortige Erhitzung

Ein vollstandig integrierter
Warmesensor im Heizelement
gewahrleistet einen raschen
Temperaturausgleich.
Lange Standzeit

Das Steuerprogramm mit
intelligentem Algorithmus
verlangert die Standzeit

der Spitze.



B.IRON Batteriebetriebenes System

Die einfachste Art des Lotens

Steuern und konfigurieren Sie
die Werkzeugparameter
von jedem Gerat aus

Erweitern Sie lhre Maglichkeiten
mit unseren neuen Losungen

Uberwachen und Steuern
mit lhrem eigenen Gerat

Mit der B.IRON App kénnen Sie

Kartuschen-Schnellwechsler

und -Halter
das System von jedem Geréat aus
Das Schnelltauschsystem konfigurieren und steuern.
fUr Kartuschen sorgt dafir, Sie kénnen die App
dass Schaden an der Spitze herunterladen von:

vermieden werden und die
Spitze austauschbereit ist.

J

GETITON ownload

D
Google Play AppStore

Sicherheitskappe

Das Werkzeug ist mit einem
Energiesparmodus ausgestattet,
der durch Aufsetzen der

Kappe aktiviert werden kann.
Wird das B.IRON langer als eine
Stunde nicht benutzt, schaltet

Akkubetriebenes
System

es sich automatisch ab und

kann nur durch Einsetzen in den
Ladehalter fir Werkzeuge wieder
eingeschaltet werden.

Dank des in den Stander
integrierten Ladesystems kann
das B.IRON muhelos aufgeladen
werden. Dabei erfolgt der
Ladevorgang im Ruhemodus, um
Oxidation der Spitze zu vermeiden.

Werkzeuge sind so gestaltet, dass sie perfekt in der Hand des
Benutzers liegen und den Létvorgang noch komfortabler machen.
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Erweitern Sie Ihre Optionen zur Erhohung der Produktivitat

Mit dem neuen akkubetriebenen System JBC kodnnen Sie ohne Pause durchgehend arbeiten. Statten Sie die Station
mit einem oder zwei Handstlicken aus und kombinieren Sie diese nach Bedarf. Beide Gerate kénnen in Echtzeit
Uber die App gesteuert werden.

B.NANO B.TWEEZERS B.100 B.500

Batteriebetriebene Stationen

B.IRON NANO B.IRON TWEEZERS B.IRON 100 B.IRON 500

Nanoléten Nacharbeiten Gewichtsoptimiertes Loten

Hochprazises Léten an Hochste Prazision beim Léten Fur die Elektronikproduktion
schwer zuganglichen Nacharbeiten von SMDs. Entwickelt fur F&E und intensive Aufgaben.
Stellen. und Einzelaufgaben.

B.IRON DUAL NANO B.IRON REWORK B.IRON DUAL 500
Nanolbten Nacharbeiten Duales Léten
UnUbertroffene Prazision auf Nacharbeiten von SMDs Ermdglicht kontinuierliches

zwei Arbeitsplatzen gleichzeitig. ohne Unterbrechung. Arbeiten in der Massenproduktion.



: ~FERC
Kompaktstationen The Soidering Oo

Ein Komplettes Lotsystem Jede Station hatte einen bestimmten Zweck

Alles, was Sie brauchen,
auf kleinstem Raum

- Steigern Sie Ihre Produktivitat mit
unseren All-in-One-Stationen

Arbeitsposition

Die JBC-Stationen lassen sich an dig
Arbeitsposition des Benutzers anpassen.
Werkzeughalter und Kabelaufnehmer

Kartuschen-
artusche sind einfach verstellbar.

Schnellwechsler
und -Halter

Sparen Sie Zeit und
steigern Sie die Produktivitat
- dank des Kartuschen-

Intelligentes

/" W3rmemanagement
Die Stationen verfigen
Uber einen Standby- und

Schnellwechslers, einen Ruhemodus, bei denen CDN CDS CA

der den schnellen und die Spitzentemperatur gesenkt Hochprézisionsléten Préazisionsléten Lotzufiihrung

sicheren Einsatz wird, wenn das Werkzeug Diese Station ist fur hochprazise Ideal, wenn Sie auf bestiickten Die perfekte Station fur Anwendungen,
unterschiedlicher im Halter plaziert wird. Als Anwendungen bei allen Mikro- Leiterplatten oder unter einer Lupe die eine freie Hand erfordern.
Kartuschengeometrien Ergebnis hélt eine JBC-Spitze Reparaturlétarbeiten konzipiert und arbeiten. Ideal fiir L6ten von Drahten,
ermoglicht. Der bis zu 5 Mal langer als jene bietet maximale Kontrolle, auch bei Steckverbindungen usw.

Kartuschenhalter kann
bis zu vier Kartuschen
aufnehmen.

anderer Marken. Arbeiten unter dem Mikroskop. cbB

Léten

Fir allgemeine Elektronik-
Anwendungen geeignet.

Kommunikation

Station-PC

Dank des eingebauten USB-

Anschlusses in allen Stationen

und Steuereinheiten kénnen

Sie lhre Aufgaben vom PC aus

fernsteuern. Die innovativste

,,,,,,,,,,,,, j Technologie lasst Uber

die Station hinaus
Aufgaben steuern.

/

Intuitives
Bedienmeni =

Schnelle und einfache
Konfiguration der Létstation.

Das bedienungsfreundliche 1245
Meni ermdglicht Ihnen die

individuelle Einstellung von

Uber 20 Parametern, um den

Lotprozess zu steuern. Legen . o CP CS CDEB

Sie Temperaturgrenzwerte Spitzenreinigungssystem Prazisionsnacharbeiten Entloten Lotassistent

fest, fragen Sie Die Stationen der Compact-Produktlinie verfligen Uber einen Die beste Losung flr das Léten Die perfekte Station fur Prazisions- Verbessern Sie lhre Létqualitat
Betriebsstundenzahler ab, Spitzenreiniger mit Spritzschutzgummi, um das Wegspritzen und Nachbearbeiten von SMD- Entlétarbeiten von THT-Bauteilen wahrend Sie lhre Lotfertigkeiten
sperren Sie die Station mit von Lotpartikeln zu vermeiden und den Arbeitsbereich sauber Bauteilen, sowie kleinen und mittleren sowie SMD-Pad-Reinigung. verbessern.

PIN oder programmieren Sie zu halten. Das Reinigungssystem bietet die Wahl zwischen Bauteilen im SOP- und DIP-Geh&use.

Standby- und Ruhemodus. 3 sicheren Verfahren, je nach Anforderungen: Metallwolle,

Schwamm oder Drahtbirste.
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Modulare Baureihe
Stellen Sie Ihre individuelle Station entsprechend Ihrem Lot- oder Nacharbeitsbedarf zusammen. Modular-System Ubersicht
DI DDE DME
Tt T T T T TSI T TTTTTToTTToTTmoe fur 1 Werkzeug flr 2 Werkzeuge fur 4 Werkzeuge
: o Mit allen - Benutzerfreundliches
~ Stapelbare Module | o o PR | STEUERMODLL L |
: i epes o Steuereinheiten voll - Mend fur effizienteres
- sparen Arbeitsflache = . o . |
| . kompatible Werkzeuge = | Arbeiten | | |
MN MS MNE MSE
Stickstoff- Elektrisches Stickstoff- Elektrisches
Durchflussregler Entlétmodul Durchflussregler Entlétmodul
OQ

G Olo g i § &=
Anpassbare Létstation Teilzahler Peripheriegerate Werkzeug- | | | |
Passen Sie die Arbeits- Zeichnen Sie die Teil- und SchlieBen Sie lhre Station Voreinstellungen ADS ONS APS AMS ATS S DRS o7S
Parameter entsprechend Gesamtzeit — Arbeits-, an Pedale und Module, wie Wahlen Sie automatisch
Ihrer Aufgaben an. Standby- und Ruhemodus Entldtpumpe, Stickstoff- anzuwendende Parameter HALTER ;

in Stunden — fUr jeden Durchflussregler usw. an. fUr jedes Werkzeug. % ' ¢ = ~

Anschluss-Port auf. ‘ ~ N a
M o :_. f\? T210 T245  T210N T245N AP250 AM120 PA120 AT420 HT420 DS360 DR560 DT530

Prazisions- Allzweck- Nitrogen- Nitrogen- Lotpistole mit Einstellbare Mikro-Pinzette  Verstellbare Thermopinzette Mikro Entlétkolben Abgewinkelter
Lotkolben Lotkolben  Prézisions Lotkolben manueller Mikro-Pinzette Thermopinzette Entl6tkolben Entlétkolben
. Létkolben Loétdrahtzufiihrung

Grafiken Kommunikation Roboter LOTWERKZEUGE
Visualisieren Sie die Station-PC Automatisieren Sie den i /
Spitzentemperatur und Steuern Sie die Lotprozess und steuern Sie )~
die beim Létvorgang an L 6tstationen mittels PC, die Station mittels Roboter. ,
der Létstelle abgegebene exportieren Sie Grafiken / : / / /7 /7 7 .
Leistung. und aktualisieren Sie die 4 ’ y/ J ; .

Stationssoftware. ‘ ‘ ‘ '

€210 C245 €210 C245 €250 €120 C420 €360 €560 D530
Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Tipps Tipps Tipps
Steuermodul

TFT-Bildschirm

19:29

DDE
2 Tools

USB-A
Software-Aktualisierung
und Exportieren von

e L Grafiken

350~
Leistungsanzeige % Verwendetes
flr jeden Anschluss Temp. Levels Werkzeug

wer | 250 |[EER) 330

Zeigt die verschiedenen verwendeten Anschliisse an.

Abfrage der umfangreichen
Hilfe-Funktion fur
jeden Parameter

DI

far 1 Werkzeug

Das DI-Steuermodul eignet
sich fur Produktions- und
Nacharbeitsanwendungen

mit geringen bis mittleren
thermischen Anforderungen.

DDE

fiir 2 Werkzeuge

Das DDE-Steuermodul verfligt
Uber 2 Anschliisse mit einer
Ausgangsspitzenleistung von
150 W pro Anschluss, um auch
die anspruchsvollsten Aufgaben
erfolgreich zu bewaltigen.

DME

fir 4 Werkzeuge

Das DME-Steuermodul arbeitet
gleichzeitig mit 4 Werkzeugen
von JBC. DME bietet lhnen
zusétzliche Anwendungen:
USB-Mikroskop, Dateispeicher,
Einheitenumrechner, usw.
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Multi-Werkzeug-Stationen

Universell einsetzbare Losungen auf Basis des modularen Systems von JBC

| Stellen Sie sicher,

| dass [hre Werkzeuge immer | Bis zu Optimieren Sie Ihre Arbeit Konfigurieren Sie die Tool-
| : U9 o 150 W pro Werkzeug | | mit hoher Leistung o Einstellungen fur jeden Port |
| einsatzbereit sind o | ; L |
Mit dem DDE 2-Werkzeug-Steuermodul Rework-Prozesse erledigen Mit dem DME 4-Werkzeug-Steuermodul mehrere Aufgaben erledigen

DDPE DDSD DDSE DMSD DMSE

Prazisions-Rework-Station Rework-Station mit DT530 Rework-Station mit DR560 Rework-Station mit DT530 Rework-Station mit DR560

Schnelle und prézise Nacharbeit Ideal fir SMDs, Fur SMD- und Hochleistungsanwendungen Vielseitig einsetzbar fur SMDs und Eine Losung fur SMDs und Hochleistungsanwendungen
fur SMD-Komponenten und ICs Hochleistungsaufgaben, das Entléten sowie das Entléten von Hochleistungsaufgaben, ideal zum Entléten von sowie zum Entloten.

mit kleinem Umriss. von Durchsteckkomponenten und das Durchsteckkomponenten. Durchsteckkomponenten.

Entfernen von Uberschissigem Lot.

AM120 & T210 . ’ AM120 & T210 =
- DT530 & 7245 DR560 & T245
JTT & T260 R JIT & 1260 DRS60 & T245
RMSD RMSE DMPSD DMPSE
Rework-System mit DT530 Rework-System mit DR560 Komplette Rework-Station mit DT530 Komplette Rework-Station mit DR560
Die schnellste, aber auch sicherste Option fur Lot- und Es bietet die schnellste und sicherste L&sung fur Perfekt flr prazises Loten, SMD-Nacharbeit und die Prazises Loten, SMD-Nacharbeit und
Nacharbeiten, einschlieBlich HeiBluftanwendungen. Lot- und Nacharbeiten, einschlieBlich Handhabung von Hochleistungsaufgaben, die ein effizientes Hochleistungsaufgaben, die ein effizientes Entléten von

HeiBluftanwendungen. Entldten von Durchsteckkomponenten gewahrleisten. Durchsteckkomponenten gewahrleisten.
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NANO-Lotstationen

Entwickelt fur maximale Kontrolle bei der Arbeit unter der Lupe

Heililuftstationen

Das qualitativ hochste Entloten aller Zeiten

JBC Heifluftstationen haben
| die Kapazitat, Temperatur und
Luftstrom prazise zu steuern.

Nano-Stationen arbeiten mit | Mit unserem Werkzeugsortiment
dem effizientesten Lotsystem | konnen Sie alle SMD-Bauteile

von JBC, das die Lotqualitat schnell und sicher reparieren
verbessert |

| Die beste Losung zum Loten und
| Entloten von Bauteilen wie Chips
‘ 01005, 0201, 0402, usw.

NANE

mit 2 Werkzeugen

Die beste Losung zum Léten
von SMD-Bauteilen, die
hdchste Prazision erfordern.

NASE

mit 2 Rework-Werkzeugen

Die beste Losung zum
Nacharbeiten von SMD-Bauteilen,
die héchste Prazision erfordern.

TESE

Préazision

Eine HeiBluft-Prazisionsstation zum
Nacharbeiten von kleinen und mittelgroBen
SMD-Bauteilen. Sie hat eine Spitzenleistung von
300 W und einen Luftstrom von 2 bis 17 SLPM.

Es hat eine Spitzenleistung Es hat eine Spitzenleistung

von 14 W pro Werkzeug und
mehr als 30 verschiedene
Kartuschformen.

von 14 W pro Werkzeug
und mehr als 30
verschiedene

Eine externe Thermoelementanschluss flir
die hochprazise Regelung im geschlossenen
Regelkreis des Bauteils/PCBs wéhrend des

Kartuschformen. Nachbearbeitungsprozesses.

TET

NT115 (x2) ANT15 & NT115

JTSE

Leistung

Eine leistungsstarke HeiBluftstation zum
Nacharbeiten aller Arten von SMD-Bauteilen.
Sie hat eine Spitzenleistung von 700 W und einen
Luftstrom von 5 bis 50 SLPM.

Hochprazisions-Heifllluftstation

Erfahren Sie die Vielfaltigkeit der JNA dank ihrer Kapazitat, ein breites Spektrum
an Komponenten zu bearbeiten

Perfekt um SMDs mit minimaler

| Separation nach zu bearbeiten -

ohne Auswirkung auf nahegelegene
Komponenten.

Eine externe Thermoelementanschluss fUr
die hochprézise Regelung im geschlossenen

Nacharbeiten einer Vielzahl i Regelkreis des Bauteils/PCBs wahrend des
von Bauteilen mit den neuen | Nachbearbeitungsprozesses.
gebogenen Heif3luftkartuschen

JNA

Hochprézision

Die perfekte Kombination aus NH Handle
und Heissluftkartuschen erlaubt es,

die Hitze auf das ausgewahlte Bauteil

zu konzentrieren.

SRS

SMD-Nacharbeitssystem

Das SRS SMD Nacharbeit System

bietet volle Kontrolle Uber SMD-Nacharbeits-Prozesse.

Der RWS Rework Arm hélt das JTT-Heizschlauchset
und ermoglicht so einen freihdndigen Betrieb.

Dank ihres Designs und ihrer Ergonomie,
wird bequemes Arbeiten unter der Lupe
erleichtert.

Das kleine Vorheizset PHSEK beinhaltet die kleine
Vorheizung PHSE und den kleinen PCB Halter PHSS.




Automatische Zufuhrung

Einheitliche Lotstellen durch programmierte Lotzufuhrung

Erleichtert das Loten von
Bauteilen und gibt dem Bediener
eine freie Hand fiir mehr |
Stabilitat im Lotprozess

Erhéhte Effizienz durch
unterbrechungsfreies Arbeiten |

ALE SF

Léten mit automatischer Zufiihrung Automatische Létdrahtzufiihrung

Die ideale L6sung fiir den Ermoglicht die automatische Létdrahtzuflihrung
Loétprozess, der hohe aus jeder Position. Es verflgt Uber eine Perforation
Produktivitat erfordert. des Lotzinns, die einen besseren Fluss des Flussmittels
Es hat eine und das Entgasen ermoglicht.

Spitzenleistung von
150 W.

Es verfugt Uber eine
Perforation des
Létzinns, die einen
besseren Fluss des
Flussmittels und das
Entgasen ermdglicht.

ALE250

Hochleistungs-Lotstationen

Hohe Leistung fur industrielle Lotanwendungen

250 Watt Spitzenleistung fur
hohe thermische Anforderungen
und lang andauernde
Lotvorgange

Verwendet fur Solarmodule,
mehrschichtige Schaltungen
und Bauteile mit grofien
Warmeabgabeflachen

HDE HDEK

Léten Nacharbeiten

Das leistungsstarkste Lotgerat Konzipiert zur Senkung
der JBC-Produktpalette. der Loétzeit bei

Sie hat eine Spitzenleistung Anwendungen,

von 250 W. die groBe Hitze lber
einen langeren
Zeitraum benétigen.

Sie hat eine
Spitzenleistung
von 250 W.
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Leiterplatten-Unterheizungen
Vergessen Sie Thermo Schock
Zuyerléss!gke!t 3 Arbeitsmodi - Ein- und ausschaltbare
| bei Genauigkeit o : o .. |
| o sicherere und o unabhangige |
- und Steuerung der | o |

T - effizientere Nacharbeit | | Arbeitszonen !
- Leiterplattentemperatur | o |

PHNEK PHSMK

Unterheizungsset fiir PCB's bis 11 x 7 cm Unterheizungsset fiir PCB's bis 13 x 13 cm mit PSS

Die beste Losung zum Nachbearbeiten Eine Losung fur die Nacharbeit kleiner/mittlerer Leiterplatten, wie
von kleinen PCBAs, wie sie haufig in sie Ublicherweise in der Elektronikindustrie verwendet werden.
Smartphones verwendet werden. Mit PSS fUr schnelle, einfache und prazise Leiterplattenwechsel.

PHSEK PHBEK

Unterheizungsset fiir PCB‘s bis 13 x 13 cm Unterheizungsset fiir PCB‘s bis 36 x 28 cm

Vollstandige Losung zum Nachbearbeiten von Die beste Losung zum Nachbearbeiten von mittelgroBen/
kleinen/mittelgroBen PCBAs, wie sie haufig in der groBen PCBAs, wie sie haufig in Laptops oder PCB-Panels
Elektronikindustrie verwendet werden. verwendet werden.

PHXLEK
Unterheizungsset fir PCB‘s bis 51 x 61 cm
Dies ist ein komplettes System zum
Vorheizen von groBformatigen PCBAs
wie Kommunikationsplatinen,
Flugzeugen usw. und ideal flr
wiederholte Lotarbeiten.



Abisolierstationen

Das thermische Abisolieren von Kabeln

Speziell entwickelt zum

Abisolieren von thermostabilen

Materialien wie Teflon*,

Kapton*, Silikon, Gummi usw.
von 40 bis 14 AWG (0,08 bis 1,63
~ mm) und Temperaturen bis 800°C

Spitzenreinigungssysteme

Investieren Sie |hre Zeit in das Loten, nicht in die Reinigung

Reinigen Sie die Lotspitze in

Bruchteilen von Sekunden

CLMUP

Automatisch mit Kunstoffbiirsten
(nicht aus Metall)

FUhren Sie eine grindliche und sanfte
Spitzenreinigung durch. Regelméssiger
Gebrauch empfohlen, um die Standzeit
der Spitzen zu verbessern.

CLMS

WSS

Hochtemperatur-Prazision

Das verbesserte Pinzetten-Design macht
es zu einem kleinen, ergonomischen,
handlichen und sehr sicheren Werkzeug,
das Verbrennungen verhindert, selbst
bei sehr hohen Temperaturen.

WS140

Eine saubere Lotspitze verzinnt
immer besser und liefert eine
besserer Lotqualitat.

Automatischer Junior

mit Kunstoffbirsten

Flhren Sie eine grtindliche und
stringente Spitzenreinigung durch, um
die WarmeUbertragung an der Spitze
zu verbessern.

CL

Manuell mit Messingwolle

Ein komplettes Reinigungssystem mit

Spritzschutz und Antispritz-Membran,
um den Arbeitsbereich sauber und frei
von Lotpartikeln zu halten.
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Rauchabsauger

FAET1 ist die effektivste Losung, um der Exposition gegenuber Lotrauch zu entgehen

Zubehor

Schneller, einfacher und sicherer arbeiten mit dem
Zubehorprogramm zum Loten und Entloten

FAE1

Mit FAE1100 fiir 1 Arbeitsplatz
Der FAE1 arbeitet nur beim Ldten
und verflgt Uber ein einzigartiges
Vakuumsystem, das in den Sténder
integriert ist.

Jeder Arm bietet 80 m3h Absaugung,
was die Rauchabsaugung fur zwei
Arbeitsplatze optimiert. Es Ubertrifft
die Branchenstandards und sorgt flr
héhere Luftqualitat und Konformitat.

DPM PSS

Manueller Lotpastenspender Multiaxialer Halter fiir PCB‘s bis max 13 x 13 cm

Préazise Dosierung von Lotpaste, Ermdglicht eine schnelle und préazise Handhabung von Leiterplatten in jeder
Klebstoff, Flussmittel, usw., ideal firs Position. Drehen Sie |hre Leiterplatte in einer einzigen Bewegung um 180°.
Nacharbeiten von SMT-Bauteilen Ausgelegt zur Erleichterung der Arbeit, mit oder ohne Vorwarmer.
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HOCHPRAZISE TCP

SCHNEIDWERKZEUGE & PINZETTEN Thermoelement-Pointer
ESD-Préazisionswerkzeuge sind Zum schnellen und prézisen
unverzichtbar fur die Elektronik- und Messen und Steuern der
Montageindustrie. Bereit, all lhre Oberflachentemperatur von
spezifischen Anforderungen zu erfullen. Leiterplatten und Komponenten.

D

ESD-PRODUKTLINIE
ESD-Tischmatten

Schitzen den Bediener und die
AusrUstung vor elektrostatischen
Entladungen, indem sie die statische
Elektrizitat von den auf der Oberflache
platzierten Objekten ableiten.



Ka rtUSChen'UberS|Cht Mehr als 500 Kartuschen & kundenspezifische Modelle Die volle Produktpalette finden Sie auf unserer Website — J = 3 w—

The Soldering Co.
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(00098 115922 A=1.6x0.3(0.063 x0.012) (©0.098) (@ 0.008) -
C115115 C115111 C115112 C115120 C115109  C115127 C115128 C115223 A =2.4x0.6(0.094 x 0.024) c115211 C115212 210020 (210009 (C210016 0210001 C210013  C210003  C210005 C210002 C210010  C210014  C210004 C210006 C210027 210031 | C210028 C210029 C210030 C210019 C210023 C210021
0.8x0.3 1.3x0.4 1.3x0.6 2.3x0.7 Durchsteck- und Kabellten
C245 06x0.3 0.8x0.3 08x06 1.2x03 1.2x07 1.2x0.7 2406 27x1 3x1 32x1.2 (0.032x0.012)  (0.051x0.016)  (0.051x0.024)  (0.091 x 0.028) A
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B=0.3(0.012) (0 094) A=02.1(0.083) €210015 A=02(0.079)
C210033 A=2.5(0.09) | C210038 A=208(©0.031) C=01(00.039) B=01.1(0.043) B=45(0177) B=00.7 (0.028)
210024 210022 210008 210007 B-0.3(0012) B-02300097| D-04(0.016 C-5(0197) C-23(0.091) C-45(0.177)
C245731 C245773 C245742 (245774 (245906 (245406 (245768 (245944 (245907 C245407 245759 C245770 C245741 C245729 C245061 C245911
? | " 8 " A 004 006 008 01 017 022 12x0.7 18x08 22x1 48x15 32x15 12x07 22x1 48%15 22x1 022 038
(245673 (245806 (245844 (245807 0245261 0245811 C250 oot @002 (0031 (©003) (©0067 (O0CE7 (0.047x0.028 (0.071x0.082) (0.087x0.089) (0.189x0.059 (0136x0059) | (0.047x0.026) (0.087x0.089) (0.189x0.059) (0.087 x 0.039) ©0.087) ©0.149)
32x12 4x08 481 48%15 48x15 5x1 5x17 66x1.8 003 004 ©05 005 006 006 08 01 01 017 @22 03 X X PN T hig
(0.126 X 0.047) (0.157 x 0.031) (0.189x 0.039) (0.189x 0.059) (0.189 x 0.059) (0.197 x 0.039) (0.197 x 0.067) (0.259x 0.071)| (@0.012) (@0.016) (@0.020) (20.020) (@0.024) (B0024) (@0.031) (20039) (@0.039) (20070) (@0.090) (@0.118)
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. I 250420 250401 (C250402 C250403 C250409  C250410 (250404 250405 (250406 250412 250418 250407 (250408 250411 250413 C250414 (250415
] B . . C420 Chip-Komponenten Kiingenform QFP und PLCC Dual in-line
C245775 (245755 C245756 245908 245708 245967 €245069 C245966 | C245030 (245032 (245036 (245930 (245001 C245937 (245957 (245903 (245403 (245943 (245933 (245107
(€245808* (245866* | C245230* (245201 (245803
420273 A=4(0.157)
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C245845" C245812" |C245256" €245797 A=038(0149) C245862°  C245863°  C245846% . )
3.2x1.5 3x1 @04 @04 @04 204 @06 @08 o1 215 22 @3 @4 Hohlkehle Chip-Komponenten
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€245018 A=35(0.138) 2
i (0245965 A=01.9 (©0.075) - B B=-22(0.087) ‘
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C245732 C245761 (245034 0245029 (245126 (245786 (245929 (245935 (245904 (245259 (245260 (245627 (245628 C245067 C245938 A=038(00.149)| A B =2.5(0.098)
C245234* (245804* B
. N N C470051
Messerformig Dual in Line QFP und PLCC Klingenformig Kartuschen in verchromter Ausfiihrung zur Verwendung in Kunststoffen C470064 A =10(0.394 | A=21(0827)

EDHH

)
€245303* A =6.5(0.256) A=20(0.787) B = 6(0.236)
A B=60250 GaT0023 A 10 ozobe g0zt C470044
0245022% A=7.1(0.279) 0245351 A=12.3(0.484) (093'29) (D% ?57) = D =6(0.236) A=143(1.693) C470021 A=12(0.472) A=15x10(0.591 x 0.394)
)XB B=13(0512) B =12.3(0.484) . C470063 A =37 (1.457) C470061 E=4(0.157) B =20(0.787) B=4(0.157) C470022 C470057 A=30x20(1.181x0.787) 470005
(0245306* A=9.6(0.378) (245228* A=12.4(0.488) P
B =10(0.394) B =15(0.591) 1 ﬂ . dex 1[.)8071 ey 5 N ‘Yif 8 Lotbad R
245789 A=0.3(0.012) ‘@75 0245305* A=9.6(0.378) 0245315* A= 15(0.591) (0.472) A (0:236x0.071) - &
B =3.8(0.150) A B=12(0.472) B =15(0.591) 0245914 A =10(0.394) s CA70048 A=55(0216) 470030 A=7.90311) e
(245939 A=0.4(0.016) 0245220* A=54(0213) (245304* A=9.6(0.378) (245352 A=15.4(0.606) | (245752 A=15(0.591) =1 90° B=0234(©0.134) B=05(@0.197) —[D B
— B =6(0.236) B = 6(0.236) B=15(0.591) B=154(00600 | (og5013 A= 21(0827) cl C=1.6(0.063) C=55(0.217) E
€245765 A=0.4(0.016) (245250* A=5.4(0.213) (245215* A=9.6(0.378) (245223 A=28.5(0.335) €245227* A=17.5(0.689) _ A=6.9(0.272) A=12.7 (0.500) 470042
B=6(0236) B=8(0.315) B=18(0.709) B=85(0.335) B-175 (0689 | 0245049 A=52(1.260 CA70049] A-0900072) v \CHEOORH 2 - 127 0500 C4700 47004
0245776 A= 37 (1.457) ( ) ( ) A=7.5(0.295) C470046
0245955 A=0.5(0.020) (245221* A=5.4(0.213) (245226* A=152(0.598) | (C245224* A=12(0.472) C245344* A =26 (1.024) B y C=1.9(0.075) C=5(0.19) B=04.8(20.189) A=75(0.295) C470050 C470SP01 A =18(0.709)
B=13(0.512) B =10 (0.394) B=29(1.142) B=12(0.472) B =26 (1.024) (245792 A =40 (1.575) (245138 C245123 C245121 245109 470033 A =7 (0.275) 470041 A=015(@0.591) C470047 C470010 C=15(0.059) 5(0.177)  A=46(0.181) B=15(0.591)
B=0365(@0.144) B=0125(00.492) =75(0.295) A=012.2 (0 0.480) D = 2.4 (0.094) C=15(0.059) B=8(0.315 C470SP42 A =40 (1.575)
PTFE-beschichtete| Nickelspitze zum Durchsteck- und Kabellten Durchsteck-Schleppldten Ideal um Gelenke zu erreichen Lotbad C=50197) G=3018 B=032(00126) B=11(0.043 R=08(00315 E=105(0413 D=7(0278) R=038(00.150) B=40(1.575)
Spitze Léten mit hohem B
Schmelzpunkt - a C360 Pad-Reinigungsspitzen
1x0.1(0.039 x 0.004)
A o1 Lixor C245790 A=018(0007) coas754 A . @Q = =) = =] o 1A = = | e
©0039 0055 x0.028) A v A C245654" g i@ 80512 i €360001 €360002 €360003 £360004 £360007 £360006 €360011 360012 €360013 360014
I Y 0245785 A=03(@0.118) HH—8 D 8 “Bo A=01(00.039) A=012(@0047) A=014(00055) A=016(@0063) A=019(@0075 A=03(00.118 A=01(20.039) A=013(00051) A=014(@005) A=016(0.063)
4 i+ ‘ ‘ c 8-015©0059) | p c 245751 A B=006(00024) B=008@003) B=01(@0.039) B=012(00047) B=014(00055 B=015(00.059) B=006(00024) B=008(00032) B=01(@0.039) B=012(00.047)
- . max. pin = max. pin = max. pin = max. pin = max. pin = max. pin =
(245053 A=05@0197) P 9° — i— gi(([;(f?)sn 245651 E ©0.4(@0.016) ©06 (z 0.024) ©0.8(20.032) ©1(©0.039) ©1.2(@0.047) @1.3(@0.051)
B=038(00.149) B-025(00098) b sToo
245052 A =06 (©0.236) C=1(0039) 245667 A=4(0.157) 245764 C2455P01 D530 a70,145) 50574 10(0.394) Pad-Reinigungsspitzen
B=04.9(20.193) 245760 A=05(@0.197) B = 1.25 (0.049) A=005(20.019) A=18(0.709)
0245054 A=07 (@ 0.276) B=035(00.138) C=3(0.118) B=1(0.039) B =15(0.591) C5 60 10 (0.394)
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0560017 B=01.1(@0.043 0560006 B=919(00.075) 0560001 B =006 (@0.024)
C245E-Kartuschen haben einen verstarkten Spitzenschutz, der i ere Standzeit bei einer geringen Reduzierung der thermischen Effizienz sorgt. max. pin =@ 1 (@ 0.039) max. pin = @ 1.7 (@ 0.067) max. pin = @ 0.4 (2 0.016) B
6(0.236) D530018 g: g ;kg ((g g-:) 217; D530002 g = g 10 g g 8.8;12 ; Standardstandzeit
0.8x0.4 4%0. 3.2x0.8 6.6x1.8 024 935 7.2 £560018 B=02 =oo. - _
C245E (0.031x0.016) (. 047 X o 015 . 063 X o 020; ©. 094 X 0. oaw) o 106 x o 039) (0.126 x 0.031) ©. 197 x o 057) (0.260 x 0.071) (©0.094) ©0.138) (0.283) max. pin = @ 2 (@ 0.079) £560002 -2 pin = 0.6 (2 0.024) gggggn ’é ;g g‘_g ‘(’3 3‘833
D530014 A=025 (@ 0.098) D530007 A=04.8(20.189) D530003 A=02.7(@0.106)
= e / 0560014 B =008 (@003 0560007 B =9 2.4(00.095) 0560003 B=01(0.039 D530012 A=01.8(@0.071)
- " T / (1200 5 07D max. pin = @ 0.6 (@ 0.024) max. pin = @ 2.2 (@ 0.087) max. pin = @ 0.8 (@ 0.032) C560012 B=008(00.031)
N = DS 120521002 Dm0 4-852 00120
C560015 == : C560004 °==% - :
I 560 C@m‘j max. pin = © 2.8 (@ 0.110) max. pin = @ 1.1 (3 0.043) D530013 A=027(0.106)
I D530009 g g ? (ara( g [1) 9()75)2 D530005 g = g? zst g g 2) gg) £560013 B=01(00.039)
C245159E C245158E C245160E C245155E C245735E C245161E C245070E C245968E C245156E C245354E C245157E 0580009 B O 00 os60005 B0 S 00s1)
€000000 Kartuschen mit hohem Warmewir! : Diese i sich durch eine optimierte Geometrie der Spitze zur Erzielung eines um bis zu 40 % héheren Warmewirkungsgrades aus.

€000000* Diese Kartuschen sind 20 mm langer als normale Kartuschen, um die Erreichbarkeit von schwer zuganglichen Lotstellen zu verbessern. Millimeter / (Inch)
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