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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Web de
producto

g

PHXLE

Precalentador para PCB
de hasta 51x61cm




Este manual corresponde a la siguientes referencia:

PHXLE-2A (230 V)

Composicion

Se inlcuyen los articulos listados a continuacion.

=

Unidad precalentadora para PCB

de hasta 51x61 cm .........cccccevvvenenne 1 unidad CoNsola ..o 1 unidad
Ref. ACE-A

Cinta Kapton ............ccccoooeevccieene, 1 unidad Termopar ......ccccovveieneceiesieeieinens 3 unidades

Ref. PH217 Ref. PH218

Cable RJ45 ..........ccocveeeceeccce 1 unidad Manual ..o 1 unidad
Ref. 0019914 Ref. 0029231
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Caracteristicas y conexiones

Unidad precalentadora

Zonas calefactoras
(6 zonas calefactoras
independientes)

Zona B1 Zona B2 Zona B3

Pomos de fijacion para

Conectores de Zona Al Zona A2 Zona A3 ol soporte PHXLS
termopar x8 ~
(Tipo K)

Toma de
Conector RJ12 corriente
Conector RJ45 Interruptor

Conector de pedal Conector USB-B
Consola
Boton para pliegue y
Conector USB-A Inicio / Apagado despliegue de pie

Pantalla

HeayStary
o

Conector RJ45

Conector USB-B Pie para posicion vertical




Colocacion

/\ El equipo debe instalarse sobre una superficie plana sin deformaciones. Una superficie deformada,
ya sea a causa de su propio peso o por el peso del precalentador o del soporte, puede provocar

danos en el equipo.

Conexién a la fuente de alimentacion

Cable RJ45

Re

PHXLE puede conectarse a redes monofésicas o trifasicas. Se requiere un cable de alimentacion.

f. 0019914

Utilice la tabla siguiente para determinar el tamafio del cable y la conexion:

Toma de corriente

Peak Current Seccioén del cable de conexién
Ref. Monofasica Trifasica Monofasica Trifasica
PHXLE-9A (100 V)
A 20A 1 2 2. 2
PHXLE-1A (120 V) 60 0 omm 5 mm
PHXLE-2A (230 V) 30A 10A 4 mm? 1 mm?
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Para conectar el cable de alimentacion a la unidad calefactora, haga lo siguiente:

Pasacables Tapa

1. Desatornille los cuatro tornillos y retire la
cubierta. El cable se puede insertar por la parte
delantera o lateral de la unidad calefactora, solo
tiene que sustituir la tapa por el pasacables.
Herramienta necesaria: llave hexagonal de
2 mm.

CONNECTION DIAGRAM
MONOPHASIC TRIPHASIC

——PE

——PE
L
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— L2
—— L&

3. Conecte el cable de alimentacion y los
puentes a la placa de conexién tal y como se
muestra en el esquema y vuelva a montar la
cubierta.

TTIACC=ZR (ZJUV]
CONNECTION DIAGRAM
MONOPHASIC TRIPHASIC

@A

@ @)

Pasacables

2. Introduzca el cable de alimentacion a
través del pasacables y la brida y fijelo con los
tornillos Allen.

Laimagen muestra una conexion monofasica.




Pantalla de control

La consola ofrece al usuario una interfaz intuitiva que proporciona un acceso rapido a los parametros
de la estacion.

Indicador
de estado
Barra
de estado
) Tasa max.
‘ POTQNC/a de calentamiento
instantanea

suministrada

al calentador Temperatura

o seleccionada
Selected 120°C v actual TC1
T2 TC3 TC4 s )
Temperatura °C 'C °C °'C Temperatura
actual del Power 20 2 0 2 0 2 0 ] y mcf)c/o del
termopar 45%  [c]iooc  [PJiooc [PJiooc  [P]i00C termopar
seleccionados
- Control
- Proteccion [P]
- Info.
Notificaciones del sistema (barra de estado)
Estos iconos pueden aparecer en la barra de estado e indican lo siguiente:
<> Launidad flash USB esta conectada. X Actualizacion software de la estacion.

Pulse INFO para iniciar el proceso.

(C) La estacién esta controlada por un PC.

A Advertencia. Pulse INFO para obtener
una descripcion del problema.

f’ La estacion esta controlada por un
robot.

Error. Pulse INFO para ver la
descripcion del error, el tipo de error y
como proceder.

[j))) Sonido del teclado activado.

Resolucion de problemas

Puede encontrar un listado con los posibles mensajes de error y como solucionarlos en la pagina
web www.jbctools.com.
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Configuracion de termopares

Para configurar los termopares seleccione Termopares en el menud Modo de trabajo.
Los termopares (TC) tienen tres modos de trabajo dependiendo de la necesidad del usuario.

- Control: la unidad mantiene la temperatura seleccionada.
- Proteccion: la unidad calefactora se detiene si el TC alcanza la temperatura seleccionada.
- Info.: la temperatura TC se muestra en la pantalla de control.

EI TC1 siempre estéa funcionando en modo Control para el modo Temperatura y para el modo
Perfiles.
Desde la pantalla de control se puede seleccionar la temperatura de cada TC.

Pautas recomendadas

1. Coloque el termopar de control lo mas cerca posible del componente en el que se esta
trabajando.

2. Use un termopar como proteccién si hay componentes sensibles.

Puede seleccionar la temperatura de proteccion en el menl Termopares. Si se alcanza la temperatura

seleccionada, la unidad calefactora detendra el proceso y se mostrara un mensaje de advertencia.
Fijar con cinta Kapton

Termopar de |

control a
N

Termopar de
proteccion

s &y
3. No se recomienda exceder una tasa superior a 3 - 4 °C / segundo a fin de reducir el riesgo de
estrés térmico en la PCB.




Modo de Trabajo

)

O

Barra de
estado

Potencia
instantanea
suministrada
al calentador

Temperatura
actual del
termopar

Modo Temperatura

Power

45%

Selected 120°C

TC2 TC3 TCa
20¢ 20¢ 20°¢
[cliooc  [Pl1ooc [P]1o0C  [P]i00C

Seleccione Modo Temp. en el menu Modo Trabajo. En este modo, la unidad
calefactora mantiene la temperatura seleccionada para el termopar TC1 siempre que
los otros TC no alcancen el limite de temperatura de control / proteccion.

Indicador
de estado

Tasa max. de
calentamiento

Temperatura
seleccionada
y actual TC1

Temperatura

y modo de

— termopar
seleccionados
- Control
- Protection |E|
- Info

En el modo Temperatura, se puede definir la tasa maxima de calentamiento (Max Rate) (1).

Work mode

Mode

Time to stop

Thermocouples

Max Rate

Back
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Esta funcion permite establecer un valor maximo para el aumento de temperatura por segundo
durante el calentamiento.

La tasa maxima de calentamiento se puede establecer entre 0,1 °C/s'y 2,0 °C/s (2) o «Ninguna» (None)
si no se desea utilizar esta funcion.

) 19:29 ‘

_S&)} Work mode

Max Rate
Min 0.1°C/s Max 2.0°C/s

1 .6°C/ S

Modo de Potencia

Seleccione Modo Potencia en el menu Modo Trabajo. En este modo la unidad calefactora

suministra la potencia seleccionada mientras los termopares no alcancen el limite de temperatura
de proteccion.

Indicador
| de estado
Barra de
estado
Potencia Selected power
instantanea Potencia

suministrada

seleccionada
al calentador

Temperatura { TG TC6 Temperatura
actual del 20C 2 O“C y modo de
termopar Power termopar
45% [PT100c  [P]100C ’ seleccionados
- Control
- Protection |E|
- Info




Modo Perfiles
Seleccione modo Perfiles en el menu modo de Trabajo. En este modo, la unidad calefactora regula

la temperatura del termopar TC1 de acuerdo con el perfil seleccionado siempre que los otros TC no
alcancen el limite de temperatura de proteccion.

<)

PROFILE1
200

Aprendizaje de perfil

Este modo se utiliza para ejecutar perfiles sin termopar mientras se realizan trabajos repetitivos.
Para ello, seleccione Aprendizaje de perfil antes de seleccionar cualquier perfil. Este modo se puede
ejecutar desde el menl modo de Trabajo si se selecciona el modo Perfiles. Una vez que ha finalizado
la ejecucion del perfil, el sistema recoge todos los datos del proceso y pueden ser guardados.

Una vez guardado, puede ejecutar este perfil sin conectar el termopar (TC). El proceso de
calentamiento sera el mismo siempre que se respeten las mismas condiciones de trabajo.

Los perfiles que contienen datos del Aprendizaje de perfil aparecen con este simbolo:

Estos perfiles se pueden ejecutar con o sin termopares. Es posible elegir la ejecucion de estos perfiles
con o sin termopares desde la pantalla de trabajo de modo Perfiles:

<[ [=>

10
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Editor de perfiles

El editor de perfiles se puede abrir desde el menu principal o desde la pantalla de

trabajo del modo Perfiles presionando el botén “OK”.

6 En este modo, el usuario puede elegir entre los 3 perfiles preestablecidos por JBC
o crear y guardar hasta 22 perfiles nuevos.

)

Nombre del
perfil PROFILE1
200
Datos
para estos
puntos

Perfiles predefinidos JBC

Opciones

de menu

- Afadir punto

- Eliminar punto
- Cargar perfil

- Guardar perfil
- Salir

Hay 3 perfiles predefinidos por JBC: A, By C. La diferencia entre ellos es el niUmero de pasos: 2, 3
0 4. Cuanto mas gruesa sea la PCB y mas capas contenga, mas pasos se necesitan para obtener

un calentamiento gradual.

Estos perfiles no se pueden maodificar, pero se pueden utilizar como plantilla para crear sus propios

perfiles.
JBC-A JBC-B JBC-C
2 pasos 3 pasos 4 pasos
120°C - |- - - 120C - - - - - 5 120C-fF----------2
| \ ! [ ! '
: | 80T | : 80°C- |- - - ! | :
1 |
I | | | | h | | I
B | | N | | | N | 1 | |
20°C I | 20°C T | I 20°C | | | I
5 8’ 3'30" 530" 8 5 5 8
Referencia PCB  FR4 espesor 1,6 mm FR4 espesor 1,6 mm FR4 espesor 2,2 mm
Especificaciones: y 2 capas. vy 6 capas y 6 capas.

Perfiles configurados utilizando la posicion baja del soporte PHXL-SA (28 mm de altura entre la PCB y la zona de

calentamiento).

1



Gréaficos

Al acceder a Graficos en el menu principal, se muestran en tiempo real la temperatura
registrada por el termopar en uso y la potencia.

Potencia (%) —

Temperatura (°C)

— Power [%] = Ext.Temp [°C]

Pulse los botones arriba/abajo para alternar entre los valores de potencia y temperatura en el gje Y.

Visualizacion/Guardado de gréaficos

1. Seleccione el modo de trabajo deseado (Temperatura, Perfiles o Potencia).

2. Pulse el botdn de Menu (E ) y seleccione Graficos.

3. Una ventana emergente pregunta “; Desea guardar los datos?”.

4.aUn mensaje emergente indica: «Guardando
datos». Este proceso tarda varios minutos.

5.a Laconsola muestra la pantalla de Graficos.
6.a Pulse el botén de Inicio para empezar a

trabajar. Los graficos se muestran en tiempo
real hasta abandonar la pantalla de Graficos.

4.b La pantalla de Gréficos se muestra inme-
diatamente.

5.b Pulse el botdn de Inicio en la consola para
comenzar a trabajar. Los graficos se muestran
en tiempo real hasta abandonar la pantalla de
Graficos.

Pulse Mend para salir de Graficos

12
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Archivos

Exportacion de datos graficosy exportacion/importacion de datos de perfil

Nota: Para exportar graficos/perfiles, es necesario guardar primero un archivo de
datos (véanse las secciones Editor de perfiles/Graficos).

1. Conecte una memoria USB a la consola.
Para exportar archivos, se recomienda que la
memoria USB esté vacia.

2. En el menu principal, seleccione Archivos y,
a continuacion, Grdficos o Perfiles.

3. Se muestran varias opciones:

- Para eliminar un archivo, seleccione Eliminar.
- Para exportar un archivo guardado,
seleccione Exportar. Se muestra una ventana
emergente de confirmacion y, a continuacion,
los datos se exportan a la memoria.

- Para importar un perfil (solo perfiles) desde el
la memoria USB, seleccione Importar.

Actualizacion del software de la estacion

1. Descargueelarchivo de actualizacién de JBC 2. Inserte la_memoria USB en la consola.
desde www.jbctools.com/software.html y El icono @ se muestra durante la
guardelo enunamemoria USB (preferiblemente actualizacion.

sin otros archivos).

Archivo

de actualizacion
de JBC

Trabajo con pedal

P405
Pulse el pedal para iniciar el calentamiento y Pedal
vuelva a pulsarlo para detenerlo, como si fuera (no incluido)
el botén de la consola.
Una vez definido el modo de trabajo, la unidad
precalentadora puede funcionar sin la consola PHBE
y utilizando el pedal. Unidad precalentadora

13



También disponible

El conjunto de precalentador JBC PHXLEK incluye el precalentador PHXLE y el soporte PHXLS (el
soporte también se puede adquirir por separado).

PHXLEK es un sistema completo para precalentar PCBA de gran tamafno, como placas de comuni-
caciones 0 placas de circuitos para la construccion de aeronaves. El conjunto de precalentador es
ideal para trabajos de soldadura repetitivos.

El soporte permite cambiar la altura entre la PCB y la zona de calentamiento del precalentador.
Es posible elegir entre 3 posiciones de altura de trabajo. Para cambiar la posicion, proceda de la
siguiente manera:

/ 4 \

Para levantar el soporte, sujete la base y tire Para bajar el soporte, pulse el botén y deslice
hacia arriba. el soporte hacia abajo.

14



W J = 3 w—}

www.jbctools.com
Mantenimiento

- Antes de llevar a cabo tareas de mantenimiento o
almacenar el equipo, deje siempre que se enfrie.

Limpiar periédicamente
la zona de calentamiento

- Compruebe peridédicamente que el equipo esté limpio.

- Utilice un pafo humedo paralimpiarlo. Elalcohol solo
se puede utilizar para limpiar las piezas metalicas.

- Soloencaso absolutamente necesarioy silalimpieza
con alcohol isopropilico (IPA) no es suficiente, se
recomienda utilizar un rascador para eliminar la
suciedad de la zona de cristal.

- Sustituya cualquier pieza defectuosa o dafiada. Utilice
Unicamente piezas de repuesto originales de JBC.

- Las reparaciones solo deben ser realizadas por un
servicio técnico autorizado por JBC.

15



Seguridad

Es imprescindible seguir las pautas de seguridad para evitar descargas
eléctricas, lesiones, incendios o explosiones.

- No utilice los aparatos para ningun otro fin que no sea el precalentamiento de PCB. El uso incorrecto
puede provocar un incendio.

- Elcable de alimentacion debe enchufarse atomas homologadas. Asegurese de que esté correctamente
conectado a tierra antes de utilizarlo. Al desenchufarlo, sujete el conector, no el cable.

- La temperatura de las superficies expuestas puede seguir siendo alta después de apagar la unidad.
Manipulela con cuidado.

- No deje el aparato desatendido cuando esté encendido.

- No cubra las rejillas de ventilacion. El calor puede provocar la ignicién de productos inflamables.

- El calor puede provocar la ignicion de productos inflamables incluso cuando no estan a la vista.

- Tenga cuidado con los restos de estano liquido. En contacto con la piel, puede provocar quemaduras.
- Evite que el flux entre en contacto con la piel o los 0jos para prevenir irritaciones.

- Tenga cuidado con el humo que se produce al soldar.

- Mantenga su lugar de trabajo limpio y ordenado. Utilice gafas y guantes de proteccion adecuados
cuando trabaje para evitar lesiones.

- Este aparato puede ser utilizado por nifos mayores de ocho afios, asi como por personas con
capacidades fisicas, sensoriales 0 mentales reducidas o con falta de experiencia, siempre que hayan
recibido la supervision o instruccion adecuadas sobre el uso del aparato y comprendan los riesgos
que conlleva. Los ninos no deben jugar con el aparato.

- El mantenimiento no debe ser realizado por nifios a menos que estén supervisados.

16
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Notas

17



Notas
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Especificaciones

PHXLE
Precalentador para PCB de hasta 51 x 61 cm
Ref.: PHXLE-2A 230 V. Entrada 230/400 V. 50/60 Hz. Fusible T10A.

- Potencia maxima: 5400 W
- Zonas calefactoras (Longitud x Anchoy): 6 zonas, cada una de 255 x 203 mm
area total de 510 x 610 mm

Dimensiones de la unidad precalentadora

(Longitud x Ancho x Altura): 790 x 664 x 42 mm

- Temp. ambiente de funcionamiento: 10-50°C

- Temperatura seleccionable: 50 - 250 °C

- Medicién de temperatura: Thermocouple type K

- Perfiles de temp. predefinidos JBC: 3 profiles (2, 3 or 4 steps)

- Perfiles de usuario: 22 (up to 6 steps for each)

- Tiempo méaximo de funcionamiento: 50 min or indefinite

- Peso neto total: 19.30 kg

- Dimensiones/Peso con embalaje: 1200 x 800 x 374 mm / 67.00 kg
(Longitud x Ancho x Altura)

Cumple con los estandares de la CE.
ESD safe.

19
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Garantia

Esta garantia de 2 afos cubre este equipo contra
cualquier defecto de fabricacién, incluyendo la
sustitucion de partes defectuosas y mano de obra.
La garantia no cubre el desgaste del producto por
uso o por mal uso.

Para que esta garantia sea vélida, el equipo debe ser
devuelto, a portes pagados, al distribuidor donde se
compro.

Obtenga 1 afo adicional de garantia JBC
registrandose aqui: https://www.jbctools.com/
productregistration/ dentro de los 30 dias
posteriores a la compra.

Este producto no debe desecharse en la basura.
De acuerdo a la directiva europea 2012/19/EU, los equipos electronicos al final de su vida se deberan
— recoger y trasladar a una planta de reciclaje autorizada.

Ce Bl ea

www.jbctools.com

0036402-061025



